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Device for i^rasping and handling bulk products - has anchoring 
parts penetrating load before other parts grasp load 

MENNESSON J F 15.03;85-FR-003999 
(19. 09.86) B66C'03/16 
15.03.85 as 003999 (1421RG) 

The tool can be a bucket, claw or hook (l) and it is placed open on the 
load. Anchoring pieces (4a,4b,5a.5b) on the tool are then closed 
through the load before the parts (2a,2b) that grasp the load are 
worked, so that the tool gets a good purchase on the load. 

The anchoring pieces can be identical to the grasping pieces and 
both are worked by hydraulic jacks (3,6a,6b.7a) from a single 
hydraulic unit. But the jacks of the anchoring pieces are of larger 
section, to close the jacks prior to the grasping pieces. 

ADVANTAGE - Improves tool penetration and loading, without 
increasing tool weight. (17pp Dwg.No.1/9) 
N86-214027 
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@ Procede et dispositifs de prehension et de manutention de produits en vrac. 



5^ Llnvention a pour objet un proc6d6 et des dispositifs de 
prehension et de manutention de produits en vrac. 

Un grappin selon llnvention comporte quatre pelles 44 
dispos6es en croix autour d'un corps 42. Chaque pelle est 
actionn6e par un v6rin. Deux des v6rins. par example les v6rins 
43a et 436 qui actionnent deux pelles oppos6es sent action- 
n§s prioritairement de sorte que les deux pelles actionnfees 
par ces v§rins p6n^trent les premieres dans les produits et 
font fonction d'6l6ments d'ancraga 

line application est la construction d'outils de prehension 
aII6g6s ayant le mdme pouvoir de p6n6tration dans les pro- 
duits en vraa 
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La presente invention a pour objet un procSde et des dispo- 
sitifs de prehension et de manutention de charges constituees par des 
produits en vrac, 

Le secteur technique de 1' invention est celui de la construc- 
tion des engins de manutention. 

La manutention de produits en vrac se fait I I'aide d'outils 
comportant des Elements de prehension mobiles qui enveloppent la char- 
ge en se refermant sous celle-ci. 

Par exemple, les produits pulverulents ,en grains et certains 
produits divises sont manutentionnes au moyen de be^nnes preneuses 
composees de deux demi-bennes articulees autour d'un axe horizontal 
ou de plusieurs pelles ou fourches mobiles en forme de coquilles. 

La manutention de produits divisis tels que de la paille, 
des d€chets veggtaux, du fumier, des Cannes a sucre, du marc de rai- 
sin etc., est effectuee au moyen d'outils comportant deux rangees 
de griff es recourbees, articulees autour d'un axe horizontal. 

On utilise egalement pour manutentionner des produits en 
vrac, des grappins qui comportent une pluralite de crampons recourb€s, 
articules chacun autour d'un axe horizontal. 

La presente invention concerne les bennes preneuses, les 
griffes, les grappins et, plus gSngralement, tout dispositif de pre- 
hension analogue comportant des Pigments de prehension mobiles qui se 
referment sous une charge de produits en vrac en enveloppant ou en 
enserrant celle-ci, puis qui sont soulevSs par un treuil, qui sont 
25 deplaces par un appareil de levage. puis qui sont ouverts au-dessus 
de I'endroit ou les produits doivent etre decharges. 

La bonne penetration des elements de prehension dans les pro- 
duits en vrac et la quantite chargee dependent de plusieurs facteurs, 
notamment de la forme des elements, de la valeur de 1* angle d' inci- 
dence, de la cinematique et de la force du mouvement de fermeture, de la 
Vitesse de penetration et du poids de I'outil. 

L' Element determinant est le poids total de I'odtil qui de- 
termine le poids reparti sur chaque Element et qui garantit une bonne 
penetration dans les produits. 

Toutefois, si I'on alourdit I'outil pour amgliorer son 
remplissage, on penalise lourdement ;1 'operation de manutention par 
1 'augmentation du poids mort qui. necessite des engins de levage plus 
puissants et une surconsommation d'energie. 
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L'objectif de la presente invention est de procurer des 
moyens qui pennettent d'ameliorer la pSnetration de I'outil dans les 
produits et le bon chargement de I'outil sans recourir ^ une augmen- 
tation du poids de I'outil, de telle sorte qu'un engin de levage ayant 
une force et une puissance de levage dSterminges, qui limitent doncle 
poids de la charge a souleve^, puisse manutentionner une charge uti- 
le plus elevee et augmenter ainsi son rendement. 

L' invention conceme un procfde pour saisir et pour manu- 
tentionner une charge de produits en vrac, au moyen d'un outil de le- 
vage tel qu'une benne preneuse, une griffe ou un grappin, qui est posg 
sur ladite charge a I'gtat ouvert et qui comporCe des elements de prg- 
hension mobiles qui enserrent ladite charge en se refermant sous elle. 

L'objectif de 1 'invention est atteint par un procgdg suivant 
lequel. aprSs avoir pos6 ledit outil ouvert sur ladite charge, dans un 
premier temps, on commande la fermeture d' elements d'ancrage priori- 
taires qui equipent ledit outil et qui se referment a travers ladite 
charge puis^dans un deuxi&ne temps, on commande la fermeture des 
autres SlSmenCs de prShension. 

Un dispositif selon 1' invention de prSKension et de maniiten- 
tion de produits en vrac conporte, de fason connne, des filgnents de 
prehension mobiles qui se referment sous la charge. 

Les objectifs de 1 'invention sont atteints au moyen d'un 
dispositif qui comporte, en outre, des elements d'ancrage mobiles, des 
moyens pour actionner prioritairement dans le sens de la fermeture 
lesdits gl&nents d'ancrage et des moyens pour actionner ensuite, dans 
le sens de la fermeture, lesdits glSments de prShension. 

Selon un mode de realisation particulier, les 61€ments d'an- 
crage sont identiques aux Sliments de prShension dont ils se distin- 
guent uniquement par le fait qu'ils sont fermes prioritairement. 

L' invention a pour rSsultat de nouveaux outils de prShension 
et de manutention de produits en vrac du type benne preneuse, griffe, 
grappin ou analogue. 

Les outils selon I'invention qui compprtent un petit nombre d'6- 
ISments d'ancrage actionnSs prioritairement presentent I'avantage que,- 
lors de la fermeture prioritaire des SlSments d'ancrage, tout le poids 
de I'outil- se rSpartit sur ces eliments qui peuvent done penStrer 
profondSment dans le tas de produits sans que I'outil ne remonte. 

Une fois que les elements d'ancrage se sont refermSs, meme 
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parciellemenCy ils assurent un ancrage de I'ouCil aux produits et 
ils ^vitenC que I'outil ne risque de se soulever, meme s*il est rela- 
tivement l€ger» lorsque les elements de prehension sont actionnSs i 
La fermeture, ce qui assure un boh remplissage de I'outil. 

Ce r^sultat est atteint sans augmenter le poids mort des 

outils. 

Les elements d* ancrage peuvent etre diff§rents des elements 
de prehension, mais ils peuvent egalement avoir la meme forme et 
s'en differencier uniquement par le fait qu'ils sont actionnes prio- 
ritairement a la fermetiire avant les elements de pfehension. 

Le procede selon 1' invention peut ^*appliquer sur tous les 
types d*outils de prehension dont les elements sont conmiandes par des 
mecanismes hydrauliques, electro-hydrauliques, electriques» pneumati- 
quesy electromagn^tiques, mecaniques ^ cables etc..«/* 

Le nombre de phases de fermeture est de deux au minimum : une 
premiere phase pour la fermeture des Elements d* ancrage et une deuxi&ne 
pour la fermeture des elements de prehension. Mais le procedS peut 
comporter un nombre de phases de fermeture supSrieur ^ deux. Les Pig- 
ments d*ancrage et les Pigments de prehension peuvent etre actionngs A 
la fermeture un par un, I'un apr^s 1* autre • 

La description suivante se refere aux dessins annexes qui 
represententy sans aucun caractere limitatif , des exemples de realisa- 
tion d*outils de prehension selon 1' invention. 

La figure 1 represente une vue en perspective d'une benne 
preneuse selon 1* invention. 

La figure 2 represente schematiquement une vue en plan 
d'une griffe. 

La figure 3 est une vue en elevation des elements d* ancra- 
ge de la griffe selon la figure 2. 

Les figures 4 et 5 representent une vue de dessus et une 
vue en elevation d*un grappin I six branches. 

Les figures 6 et 7 representent une vue de dessus et une 
vue en elevation d*un grappin a cable. 

La figure 8 est un schema d'un mode de realisatiion des 
circuits hydrauliques alimentant un dispositif de prehension selon 
1' invention. 

La figure 9 est une vue en perspective d'un grappin pre- 
neur a quatre pelles. 
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La figure I reprSsente une benne preneuse 1 qui comporte. 
de fagon connue, deux pelles ou poches, ou coquiUes synetriques 2a, ' 
2b. qui sent articulies chacune autour d'un axe horizontal. La benne' | 
comporte des verins hydrauliques 3 & double effet. qui permettent de 
faire pivoter les deux pelles 8 imu It augment soit pour lea introduire 
sous une charge en les refermant. soit pour les ouvrir afin de d6- 
charger la benne. La benne 1 est suspendue par des cables ou des 
chaines a un bras mobile de grue. ou portee par un bras mobile. Elle 
porte un groupe hydraulique compose d'un moteur electrique qui entrarne 
une pompe qui debite de I'huile sous pression quialimente les verins 
3. Cette huile passe I travers un distributeur hydraulique, qui permet 
de diriger I'huile d'un c8t€ ou de I'autre du piston des vfirins 3. La 
constitution des bennes preneuses est bien connu.: de I'homme de I'art 
et il n'est pas necessaire de le dScrire plus en dStail. 

Une benne preneuse selon 1' invention conporte, en outre, a 
chaque extrSmitS longitudinale des coquilles 2.. 2b,une paire de dents 
d'ancrage recourbSes identiques, respectivement la paire 4a, 4b eC 
5a. 5b. Les dents sont articuUes chacune autour d'un aze horiiontal, 
par exemple I'axe x xl pour les dents 4a et 5a et elles sont din.^- 
s€es symgtriquement par rapport au plan vertical de sym€trie longitudi- 
nals de la benne. Chacune des dents 4a. 5b. 5a et 5b est actionnSe 
par un v€rin hydraulique & double effet. 

On voit sur la figure 1 les vSrins 6a. 6b qui actionnent 
les dents 4a. 4b et le verin 7a qui actionne la dent 5a. 

Le cylindre de chacun des vSrins est articulS sur le corps 
fixe de la benne tandis que I'extrSnite de la tige du vSrin est articu- 
l€e sur une chape 8 qui est fixge sur le dessus de la dent inobile. 

Avantageusement. conme on le voit sur la. figure 1, les 
dents d'ancrages 4a. 4b et 5a. 5b sont ISgirement plus gralie. que 
les coquilles 2a, 2b. 

Le fonctionnement d'une benne preneuse selon les figures I 
et 2 est le suivant. On descend la benne ouverte sur le tas de produits 
a manutentionner. Us deux coquilles 2a. 2b sont alors ouvertes ainsi 
que les dents d'ancrage 4a. 4b et 5a, 5b. 

Lorsque la benne est posge sur le tas de produits a manuten- 
txonner, on attionne prioritairement dans un pranier temps les verins 
6a, 6b et 7a. .7b qui referment les dents d'ancrage 4a, 4b et 5a 
5b 3 I'intgrieur du tas de produit. 
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Pendant cette premiSre phase, la plus grande partie du poids 
de la benne se rSpartit sur les dents dWrage, de sorte que la peng- 
tration de celles-ci dans les produits est bonne. 

Dans un deuxiSine temps, lorsque les dents d'ancragc se sont 
refermges, on actionne les vSrins 3 dans le sens de la fermeture des 
coquilles 2a et 2b. Pendant cette deuxigne phase, les dents 4a. 4b 
et 5a, 5b qui sont deja engagees sous les produits a manutentionner 
constituent un ancrage de la benne a ces produits. et ils Svitent que la 
benne ne se souUve. meme si elle est tr§s Iggere, de sorte que le 

remplissage de la benne. est nettement amgUorg sans avoir a augmenter 1 
le poids mort de celle-ci. 

•La figure 1 reprSsente un exemple d'une benne a deux pelles 
qui comporte deux paires de dents d' ancrage exterieures aux pelles et 
placees aux extr€mit6s de celles-ci. Get exemple prgfSrentiel n'est pas 
15 limitatif. |. 

Le nombre de paires de dents d' ancrage peut etre quelconque. 
Elles peuvent etre situees a I'intgrieur ou a I'extgrieur des pelles. 
Les paires de dents d' ancrage peuvent etre actionnges simultangment 
ou bien une paire apr&s I'autre, mais dans tous les cas, elles sont 

fermees avant de fermer les coquilles 2a, 2b. 2C 

La figure 2 represente schematiquement une vue de dessus 
d'un outil de prghension appelg griffe qui comporte deux rangSes de 
dents recourbges se faisant face deux a deux, chaque rangge compor- 
tant par exemple six dents repgrges respectivement 9,, 9^, 9^, 9^, 9 

et 9g pour une fangge et 10,, 10^, IO3, 10^, IO5 et lOg pour I'autre 25 
rangge. Les dents sont symStrlques deux a deux par rapport a un plan 
vertical PP'. 

Les dents d'une meme rangge sont articulges autour d'un axe 
horizontal parallSle au plan PP' respectivement y yl et 2 2I. Dans 

cet exemple, les dents d'une meme rangee sont rendues solidaires deux 30 
a deux par des entretoises et chaque couple de dents est actionne 

par un verin repgrg respectivement 11,, 11^, ll^et 12,, 122, '^3- 
La figure 3 reprgsente une vue en glgvation de la griffe 
de la figure 2. On a reprgsentg sur cette figure, d'une part, les deux 
couples de dents du milieu 93 et IO3 actionngs respectivement par les 35 
verins ll^ et 122 et, d'autre part, un des couples de dents extrSmes. 
par exemple le couple 9,, 10, ,. actionne par les deux vgrins 11, et 
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La figure 3 reprisente la position de la griffe a la fin 
de la premiilre phase de reroplissage. 

Les deux vcrins et 12^ ont etg actionnes prioritaire- 

ment dans Ic sens de la fermeture et les deux couples de dents medians 
5 ^4 ®^ *^3» se sont referroes en penetrant dans le tas de pro- 

duits« Ces dents font alors fonction de dents d'ancrage. AprSs 
leur fermeture. les autres verins 11^ I2j et 11^, 12^, sont action- 
nes et les autres couples de dents se referment Sgalemcnt pour enser- 
rer une charge de produits. 

^0 On voit dans cat example que les dents 'd'ancrage 9^^ 9^ et 

10^, 10^ sont identiques aux autres dents et assurent d'abord une 
fonction d'ancrage puis leur fonction habituelle de prehension de la 
charge. La seule difference riside dans le fait que les vSrins 
^Jt 12^ qui commandent les dents d'ancrage, sont actionnSs prioritaire- 

15 ment lors de la fermeture. 

Bien entendu, les dents d'ancrage actionn€es prioritairement 
peuvent etre dispos^es aux extrgmitfis de la griffe. Le nombre de dents 
actionnees prioritairement ainsi que la proportion de dents prioritai- 
res par rapport au nombre de dents total, peut verier en fonction de la 

20 nature des produits manipulgs. 

La figure 4 reprSsente une vue en plan d'un outil appelS 
grappin et la figure 5 une coupe selon V-V de la figure 4, 

Le grappin comporte un corps cylindrique 13 ^ axe verti- 
cal qui est un corps creux contenant un groupe hydraulique 14. Le 

25 grappin comporte des bras de prehension 15 qui sont disposes ra- 
dialement ^ la p^ripherie du corps 13. Chaque bras de prehension 
15 est articuie autoiir d'un axe horizontal 16 porte par une chape 
17, fixee S la periphSrie du corps 13. Les bras 15 peuvent avoir 
une forme de pelle visible sur la figure 4 qui reprSsente un mode 

30 de realisation comportant six bras en gtoile, dont trdis bras 15 
en forme de pelle. Chaque bras est actioime par un vSrin i double 
effet 18. 

Dans I'exeraple repr^sente sur les figures 4 et 5, le grap- 
pin comporte trois bras 19 disposes I 120** et intercalSs entre les 
35 bras 15. Les vcrins actionnant les bras 19 sont c mmandes prioritai- 
rement lors de la fermeture, de sorte que les bras 19 penStrent les 
premiers dans les produits et font fonction d*eiem nts d'ancrage. 

Les deux figures 4 et 5 representent un mode d realisation 
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dans lequel les 61€ments d*ancrage sont des bras ayant une forme dif- 
f€rente de celle des bras de prehension* 

En variante, tous les bras du grappin peuvent etre identiques 
et certains d'entre eux^faisant fohction d'ancrage, sont actionnes 
5 prioritairement* 

Le nombre de bras d'ancrage, leur position et leur forme sont 
determines en fonction de la nature des produits I manipuler* 

La figure 5 qui est une coupe passant par deux bras d'an- 
crage 19, repr^sente ceux-ci en position refermee, tandis qu'elle 
10 represente les bras de prehension 15 en position ouverte. 

II existe ^galement des bennes preneuses, des griff es et des 
grappins dits it cable dans lesquels les mouvements de pivotement des 
elements de prehension sont commandes par un deuxi^me cable qui est 
actionne independamment du cable de levage de I'outil et qui actionne 
15 un moufle de fermeture de la benne, de la griff e ou du grappin. La 

pr^sente invention s'applique ggalement 2i c^ type d'outil dits ^ cable. 

Les figures 6 et 7 repr^sentent une vue de dessus et une 
coupe verticale d'un grappin I cables comport ant six prehenseurs iden- 
tiques 20, en forme de pelle»repartis autour de la peripherie d'un 
20 corps 21. 

Le corps 21 porte des poulies 22 » qui sont les poulies 
inferieure d'un palan mouflg 23. Le repgre 24 dSsigne les poulies 
du moufle sup^rieur du palan, qui sont port^es par une traverse 25, 
laquelle est relive par des biellettes articul^es 26 aux prehenseurs 
25 20, H I'exception de deux d*entre eux, par exemple de deux prehenseurs 
diametralement opposes 20a et 20b. 

La figure 7 represente, en elevation, les deux prehenseurs 
20a et 20b, en position f ermee et les autres prehenseurs 20 en posi- 
tion ouverte. 

30 Le fonctionnement est le suivant. Pour fermer le grappin, 

on tire sur le cable 27 qui actionne le palan de fermeture 23. 

Dans un premier temps, les poulies inferieures 22 actionnent 
par une transmission de mouvements, les deux prehenseurs 20a et 20b, 
qui se ferment priori tairement. Lorsque les prehenseurs 20a et 20b 

35 sont fermes, Iqs poulies inferieures 22 ne peuvent plus monter et ce 
sont les poulies superieures 24 qui descendent et qui commandent la 
fermeture des autres prehenseurs 20, par 1 ' intermediaire des biel- 
lettes 26. 



8 

La succession des deux mouvements est assurSe par le fait que 
les poulies infSrieures 22 compbrtent un. fin de course qui dSverrouil- 
le les poulies supSrieures 24, lorsque les prehenseurs prioricaires 
sont ferm^s. 

Une autre solution consiste 3 effectuer un mouflage avec 
un plus grand nombre de brins sur les poulies conmandant les prShen- 
seurs prioritaires, de sorte que ceux-ci pSnStrent les premiers dans 
le tas de produits du fait de la force supplSmentaire 2l laquelle ils 
sont soumis. L'ancrage de la benne aux produits obtenu par la ferme- 
ture des pr€henseurs prioritaires, fait que meme si I'on doit ezercer 
ensuite une force de traction SlevSe sur le cSble de fenueture pour 
fermes led autres prShenseurs. le grappin ne risque pas de se soulever 
puisqu'il est ancr€ au produit et le remplissage du grappin se fait 
bien.- 

Les exenples dScrlts ne sont pas limitatlfs. tti dispositif 
selon I'lnvention peut s'appllquer Sgalenent aux bennes. griffes et 
grappins dits i cliquets ou i dgclic, qui sont des versions 2 un 
seul cable des bennes & cable, dans lesquelles le eSble uniqiw fait 
fonction altemativement de cable de fermeture et de eSble de levage 
grace I un cliquet a deux positions, qui peut Stre actionng par un 
cable auxiliaire ou bien par les mouvements de pose et de reprise d« 
la benne, de la griffc ou du grappin. II suffit alors de rfialiser le 
nSme dispositif que pour les bennes i. deux cables. 

Le pr6c€dS et les dispositif s selon 1' invention peuveat etre 
appliqu€s sur des outils de prehension conportant un nombre quelconque 
de pelles, fourches, coquilles, griffes ou dents. 

Les pr€henseurs prioritaires sont g£n£ralement an nombre de 
deux, opposes I'un 4 1 'autre, i^ais il peut y en avoir plus de deux, 
comme par exeiq>le dans le cas de la figure 4. 

Dans le cas le plus frequent oft les pr€henseurs sont connatt- 
d€s par des vSrins hydrauliques , les modifications i apporter aux 
circuits hydrauliques pour mettre en oeuvre la prSsente invention sont 
trSs reduites. 

II suffit par exemple de placer sur les circuits hydrauliques 
qui commandent la fermeture des vSrins actionnant les prShenseurs non 
prioritaires des vannes hydrauliques dont I'ouverture est comnandSe 
automatiquement par des capteurs lorsqu'un seuil de pression est 
atteint sur les verins qui commandent la fermeture des prfihenseurs 
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d'ancrage. Ainsi le fluide parvient d'abord aux verins qui commandent 
la fermeture des elements d'ancrage et lorsque ceux-ci sont ferraes, 
il parvient aux verins qui commandent la fermeture des autres ele- 
ments. 

La figure 8 repr^sente un sch€ma des circuits hydrauliques 
alimentant quatre vSrins, deux verins 30 et 31, qui commandent deux 
elements de prehension et deux verins 32 et 33 qui commandent deux 
Elements d'ancrage. 

On a represents sur ce schema le moteur 34 et la pompe 35 
du groupe hydraulique qui alimente les verins I travers un distribu- 
teur hydraulique 36. 

• Les circuits qui commandent les deux verins 32 et 33 dans 
le sens de la fermeture des Elements de prehension, comportent deux 
vannes hydrauliques 37 et 38, qui sont commandges automatiquement" par 
un pressostat 39, qui est connect^ sur le collecteur 40 alimentant 
les vSrins 30, 31, qui commandent la fermeture des prShenseurs prio- 
ri taires. Lorsque l*on envoie le fluide sous pression dans le collec- 
teur 40, seuls les deux verins 30 et 31 sont alimentes car les vannes 
37 et 38 sont fermees. 

Lorsque les elements d'ancrage sont fermes, la pression dans 
le collecteur 40 augmente et le pressostat 39 detecte le moment oD 
elle atteint un seuil determine. A ce moment, il commande automatique- 
ment I'ouverture des vannes 37 et 38 et les verins 32 et 33 comman- 
dent alors la fermeture des eliments de prehension. 

On voit sur la figure 8 que tous les vgrins 30, 31, 32, 
33 sont des v€rins ^ double effet, qui sont connect^s en parall^le sur 
un collecteur 41, dans lequel le distributeur 36 envoie le fluide sous 
pression pour commander I'ouverture simultanSe des Pigments de prehen- 
sion et des elements d'ancrage. 

La succession dans le temps des fermtures des elements d'an- 
crage et des elements de prehension peut etre obtenue egalement I I'aide 
de vannes de sequence ou de distributeurs auxiliaires commandes par 
des electrovannes , lesquelles sont commandees par des pressostats ou 
par des interrupteurs de fin de course. 

Un autre possibility consiste ^ donner aux prehenseurs d'an- 
crage une forme ou un profil plus penetrants que ceux des autres 
prehenseurs et/ou une cinema tique de commande plus favorable et/ou des 
verins de commande surdimensionnes , de sorte que la montee en pression 
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du fluide commande priori tairement la- fermeture des elements d'an- 
crage et que la montee en pression qui suit la fermeture des ilements 
d*ancrage coimnande ensuite la fermeture des autres prehenseurs, 

L'ensemble des moyens hydrauliques dicrits peut s'appliquer 
aussi bien ^ des outils de levage qui comportent un groupe hydraulique 
incorporS d I'outil qu'il des outils de levage qui sont actionals 
par un fluide sous pression delivre par I'engin de levage. 

La figure 9 represente une vue en perspective d'un grappin 
preneur comportant quatre pelles 44 disposees en croix autour d*un 
corps 42. Chaque pelle est actionnee par un verin 43. Les verins 
actionnant deux pelles opposees, par exemple les yerins 43a et 43b 
sont actionnes priori tairement. 
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REVENDICATIOMS 

1. Precede de prehension et de manutention d'une charge de 
produits en vrac au moyen d'un outil de prehension tel qu'une benne 
preneuse. une griffe ou un grappin (1), qui est pose sur ladite charge 
a I'etat ouvert et qui comporte des elements de prehension mobiles 
(2a, 2b. 15, 20. 9,, 9^. 10,, 10^, 9^, 1O3, 9^. 10^, 15. 20) qui se 
refennent sous ladite charge, caracterise en ce que, aprSs avoir pose 
led it outil ouvert sur ladite charge, dans un premier temps, on com- 
mande la fermeture d'elements d'ancrage prioritaires (4a, 4b, 5a, 5b, 
9^. 10^, 9^, 10^, 20a, 20b, 19) qui equipent ledit outil et qui se 
refennent a travers ladite charge, puis dans un deuxieme temps, on 
commande la fermeture des autres elements de prehension (2a, 2b, 9 
10,, 92. IO2, 95, IO3, 9g, lOg, 15. 20). '* 

2. Dispositif de prehension et de manutention d'une charge 
de produits en vrac du type benne preneuse, griffe ou grappin (1), com- 
portant des elements de prehension mobiles (2a, 2b, 9j, 10,, 9^, 10-, 
^5* "'2* ^6* '°6' s« refennent sous la charge, caractSrisS 
en ce que ledit dispositif comporte des elements d'ancrage mobiles 

(4a, 4b, 5a, 5b, 93, IO3, 9^, 10^, 19, 20a, 20b), des moyens pour 
actionner priori tairement, dans le sens de la fermeture, lesdits 
el&nents d'ancrage et des moyens pour actionner ensuite, dans le sens 
de la fermeture, lesdits elgments de prShension. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce 
que lesdits elements d'ancrage sont identiques aux glements de 
prehension. 

4. Dispositif selon I'une quelconque des revendi cations 2 
et 3, du type dans lequel les el&nents de prehension (2a. 2b, 9^, lOj, 

1^^2» actionnes par des verins hydrauliques (3, 11 122, 

18), caracterise en ce qu'il comporte des elements d'ancrage (4a, 4b, 
5a, 5b, 9^, 10^, 9^, 10^, 19) egalement actionnes par des verins hy- 
drauliques (6a. 6b, 7a, 11^, 122, "^"^ alimentes par le meme 
groupe hydraulique et lesdits elements d'ancrage ont un profil plus 
penetrant ou sont actionnes par des verins de plus grande section, de 
sorte qu'ils se ferment priori tairement. 

5. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 2 
et 3, du type comportant des; Elements de prehension actionnes par des 
verins hydrauliques (32, 33)', caracterise en ce qu'il comporte des 
elements d'ancrage actionnes par d'autres verins hydrauliques (30, 31) 
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qui sont alimentfis par le nSme circuit hydraulique (34. 35, 36) et Us 
circuits hydrauliques conmandanc la fermeture desdits elements de 
prehension component des vannes (37, 38) dont I'ouverture est comman- 
dee automatiquement par un presses tat (39) dispose sur les circuits 
commandant la fermeture desdits elements d'ancrage. 

6. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 2 
et 3. du type benne, griffe ou grappin a cable, suspendu k un moufle 

(23) , caracterise en ce que les poulies inferieures (22) dudit moufle 
actionnent lesdits elements d'ancrage et les poulies superieures 

(24) dudit moufle sont reliees par des biellcttes (26) auxdits €16- 
ments de prehension. 

.7. Benne preneuse (1) du type comportant deux coquilles (2a, 
2b). actionnees par des verins (3). caracteriseeen ce qu'elle comporte] 
en outre, deux paires de dents d'ancrage (4a. 4b et 5a. 5b) qui sont 
actionnees par des verins (6a. 6b et 7a. 7b). lesquels vSrins sont ali- 
nentgs a la fermeture avant les vgrins (3) fermant lesdites coquilles. 

8. Benne preneuse selon la revendication 7, caractSrisie en 
ce que chaque paire de dents d'ancrige (4a. 4b et 5a. 5b) est Jispos^e 
a une extremite desdites coquilles. 
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